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Tiim Metal Kesme ihtiyaclariniz icin Teknoloji Ortaginiz

1950'de Spangenberg'de kurulusumuzdan ve metal kesme
icin ilk serit testere takimlarinin tretiminden bu yana, her
kesme gereksinimi icin 6nemli bir teknoloji ortagi haline
geldik. Deneyimli ekibimiz, yenilik ve hassasiyet yoluyla
dranlerimizin kalitesini ve performansini surekli olarak
iyilestirdi.

Uriin ve hizmet tekliflerimizin stirekli iyilestirilmesi, ilk
kesimden baslayarak optimum metal kesimi saglar. Bu,
musterilerimiz icin 6nemli maliyet tasarruflari ve kritik
rekabet avantajlariyla sonuglanir.

WESPA, ¢ok cesitli sektorlerdeki musteri ihtiyaclarina uyum
saglayarak, benzersiz uygulamalarini kargilamak icin 6zel
¢6zUimler sunmaktadir.

Aletlerimiz, dikkatlice tasarlanmis kenar geometrileri ve ylzey
islemleri sayesinde ¢ok cesitli malzemeleri isleyecek sekilde

tasarlanmistir.

Otomotiv, havacilik ve makine muhendisligi gibi
sektorlerdeki taninmis ulusal ve uluslararasi is ortaklari
WESPA'nin kesme takimlarina gtiveniyor.

100'den fazla Ulkede kiresel satis agimiz ve uzmanlasmis
ticaret ortaklarimiz, ayrica Kuzey Amerika ve Asya'da kendi
sirketlerimizle, kesinlikle faydalanacaginiz hizli ulasilabilirligi
ve kapsamli hizmeti gururla garanti ediyoruz!
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Dis Sekilleri ve Uygulamalari

Uriin Ozellikleri
Standart Dis

noétr egim acisi

Kanca Dis
pozitif egim agisi

Gui¢lendirilmis Kanca Disi
pozitif egim agisi

Uygulama Alanlari

Uriin Avantajlari

Evrensel olarak uygulanabilir
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Dolu Malzeme
. biyiik

Dolu Malzeme
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OlgiideKesinlik
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Borular ve Profiller
kalin duvarli

[©\ Temiz yluzey
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Karbur Grit

‘ coklu egim agisi

a Uclii Cip Geometrisi

I zemin

7N Coklu Cip Geometrisi
zemin

Set tip

"’ agir

— Set tip
‘I’ ekstra agir

Malzeme grubu

MALZEME GRUBU n

Demir disi metaller
Aliminyum

Yapisal celik

Dokme demir

Alasimli celik

Mineral Malzemeler

Ozel Dis Borular ve Profiller A Di .
pozitif egim agisi O ince duvarli sihma birencl
Giiglendirilmis Profil Dis -
pozitif egim acisi | | Kirigler /7\ Performans
Karbur Uglu .

e Paket = Maliyet Azaltma
pozitif egim agisi 441 Kati madde %
Karbir Uglu 000 Paket S Titresim ve
negatif egim agisi 000 borular ve profiller [ Gliralti Azaltma

Tel ve Fiber
Giiglendirilmis Lastikler

Metal Kablolar ve Teller

@

Kompozitler

Yizey sertlestirilmis

@

MALZEME GRUBU n

Sertlestirilmis celik Paslanmaz celik

Karbon celigi Sertlestirilmis celikler
Is aleti celigi Isiya dayanikh celik
Yiksek hizli celik Celik ve demir disi alagimlar

Titanyum ve Titanyum alasimlari



IPC - Bireysel Performans Kesimie

Talebiniz Gzerine, bant testere bicaklarini kapsamli analizlerle

muikemmellige ince ayarliyoruz ve bunlari 6zel uygulamalariniza

tam olarak uyarliyoruz. IPC bant testere bigcaklari, makine

kapasitesinin genisletiimesine gerek kalmadan olaganustu

sonugclar elde ederken, uzatiimis takim émri sunma ve en zorlu

kesme gereksinimlerini karsilama konusunda mikemmeldir. Bu

avantaj, karbur bicaklarin uygun olmadigi bant testere

makinelerinde 6zellikle belirgin hale gelir.

Kesme isleminizi Milkemmellestirin

GUnUmuzun kesme endustrisinde, kullanicilar giderek daha

fazla kisisellestirilmis kesme performansi ve Uretim odakh

hizmet ariyor. WESPA'nin gururla size sundugu, kesme

sureglerinizin mukemmelliginin bir kaniti olan IPC serit

testere bicaklarimizin Gstinliginu deneyimleyin.

Gereksinimlerin Ayrintili Analizi

WESPA teknik servis personeli, musteri gereksinimlerini

analiz eder ve bant testere ortaminin ¢alisma kosullarini

sunarak, belirli testere uygulamasi igin 6zel olarak

tasarlanmis bir IPC Grin0 sunar.
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E Kaplama |0
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[i| Bileme i
X-Set "

Sert Kaplama
artinlmis takim émru ve
kesme performansi icin

Keskin Kenar Optimizasyonu bicagin
kiriimasina gerek kalmadan daha uzun
alet dmri ve hemen kullanim igin

Ozel Ayar

Kiris ve kati malzeme kesimi
sirasinda dig kirllmasina ve
sikismaya karsi koruma

iyilestirme ve Optimizasyon

Bicak émru isleme performansi
Titresimler Kesimin dizgunligu
Yuzey kaplamasi Maliyet

GUrultd seviyesi Kesme zamani

Isleme siireci bdylece cok yiiksek bir verimlilik diizeyine

ulasir. Bu, WESPA'nin taninmis musteriler ve ¢ok cesitli

enduistriler icin 6zellestirilmis kesme ¢6ztmleri ve hizmetleri

gelistirme konusundaki 70 yili askin deneyimi sayesinde

mumkudn olmaktadir.

Uretiminiz icin IPC'nin faydalari

Daha ylksek besleme oranlari ve daha kisa kesme sureleri

Daha uzun bigak 6mri

Daha yuksek verimlilik ve daha dustk tretim maliyetleri

Karbur serit testere bicaklarina uygun maliyetli bir alternatif
Daha kisa kesim sureleri nedeniyle daha kisa teslimat sureleri
Daha yuksek tretim Uretim kalitesi

Arttirilmis Uretim guvenilirligi

Calisma planlamasinda daha fazla uyum yetenegi

Cevre ve kaynaklarin korunmasi



WESPA

BITEC ONEe i S

Klguk ve orta buyuklikteki is parcalari igin kanitlanmis bigak

Uriin grubu 450

6x0,90 1/4" x 0,035
10x0,90 3/8" x 0,035
13x0,65 1/2" x 0,025
13x0,90 1/2"x 0,035
20x0,90 3/4" x 0,035
27x0,90 1"x 0,035
34x1,10 11/4" x 0,042
41x1,30 11/2" x 0,050

Cok cesitli ebat ve dis yapisina sahip, nétr egim agisina sahip, 6zellikle asinmaya

dayanikl, yiksek kesim hassasiyetine sahip kaliteli serit testere bicagi.

Ozellikle ince ve orta is parcasi boyutlarinda titresimi azaltiimig kesme &zelligiyle
tim malzemelerde fark yaratir.

Bimetal

Urtin Ozellikleri

‘ M42

Uygulama Alanlari
MALZEME GRUBU

Uriin Avantajlar
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WESPA Bimetal

Urtin Ozellikleri

‘ M42

BITEC ONEe

Orta ve buyuk is parcalari icin kanitlanmis bicak
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Uriin grubu 452

6x0,90 1/4" x 0,035

10x0,90 3/8"x 0,035

13x0,65 1/2" x 0,025

13x0,90 1/2" x 0,035

20x0,90 3/4"x 0,035

27x0,90 1"x 0,035

34x1,10 11/4" x 0,042 |

41x1,30 11/2" x 0,050 |

54x1,30 2"x 0,050 |

54x1,60 2"x 0,062 |

67x1,60 25/8"x 0,062

80x1,60 31/8" x 0,062
Cok cesitli ebat ve dis yapisina sahip, pozitif e§im acili, asinmaya karsi son derece Uygulama Alanlari
dayanikh, yiksek kesim hassasiyetine sahip kaliteli serit testere bicagi.
Orta ve buyuk is parcasi boyutlarinda yiksek kesme performansini ve uzun kullanim émrint ‘ O

guvenilir bir sekilde garanti eder.

MALZEME GRUBU

Uriin Avantajlar
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Bimetal

Urtin Ozellikleri

‘ M42

Uygulama Alanlari

Uriin grubu 454 O O

MALZEME GRUBU

20x0,90 3/4" x 0,035

27x0,90 1"x 0,035

34x1,10 11/4" x 0,042

Uriin Avantajlar

Guglendirilmis dis kesme geometrisi ve 6zel koordineli dis araligina sahip
dayanikh serit testere bicag.

Boru ve profillerin kesilmesinde kullaniimak tizere tasarlanmis olup, dis kirllmasi nedeniyle
olusabilecek erken arizalari 6nler ve yliksek degisken kesme uzunluklari ile ekonomik talag

kaldirma saglar.

Uritin Ozellikleri

‘ M42

Uygulama Alanlari

Uriin grubu 456 | | O

41x1,30 11/2" x 0,050 MALZEME GRUBU
54x1,60 2" x 0,062

67x1,60 25/8"x 0,062 Uriin Avantajlar

80x1,60 31/8"x 0,062

Glglendirilmis dis kesme geometrisi ve 6zel set ile dayanikli serit testere bigag.

Individual®
Performance

kullaniminda oldukga etkilidir, cinkl testere bandinin kesme kanalinda sikismasini Cutting.

Ozellikle biyiik cidarli ve kalinti gerilmelere sahip borular, profiller ve kirislerde

onler.

— &) (W
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Bimetal

Urtin Ozellikleri

‘ M42

Uygulama Alanlari

Uriin grubu 455

27x0,90 1"x 0,035
34x1,10 11/4" x 0,042
41x1,30 11/2"x 0,050

54x1,60 2"x 0,062 MALZEME GRUBU

Uriin Avantajlari
Tekli ve demet kesimlerde kolay islenebilirlige sahip ve sik sik degisen is parcasi sekillerine

sahip malzemeler icin tniversal olarak kullanilabilen serit testere bicagi. (o] 122284
: : ; & 5% Rm

Guclendirilmis dis sirti ile pozitif egim agisinin bir araya gelmesiyle, kesme isleminde takim

omru gereksinimleri icin yeni performans standartlari belirler.
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Bimetal

Urtin Ozellikleri

‘ M42

Uygulama Alanlari

MALZEME GRUBU n

Uriin Avantajlar

Uriin grubu 453

27x0,90 1"x 0,035

34x1,10 11/4" x 0,042

41x1,30 11/2"x 0,050

54x1,30 2" x 0,050
54x1,60 2"x 0,062
67x1,60 25/8"x 0,062
80x1,60 31/8"x 0,062

Individual®

Ozellikle islenmesi zor malzemelerin ve pas ve aside dayanikl celiklerin kesilmesi ze:{?rmance
utting.
icin benzersiz dis geometrisi ve pozitif egim acisina sahip yuksek performansli

serit testere bicagu.

Optimum talas dagilimy, iyi calisma dizginlugu ile kesme ilerlemesi olmadan ¢ok
ylksek metal kaldirma oranlarina olanak tanir.




Uriin grubu 457 SCL GT

34x1,10 x 0,042

41x1,30 x 0,050

54x1,60 " x 0,062

67x1,60 x 0,062

80x1,60 x 0,062

Ozellikle kesilmesi zor malzemelerin yani sira pas ve aside dayanikli celiklerin kesilmesi
icin benzersiz dis geometrisi ve pozitif e§im acisina sahip yiksek performansli serit
testere bicagi. Optimum talas dagilimi, iyi calisma dizgunliguyle kesme ¢alismasi

olmadan ¢ok yuksek metal ¢cikarma oranlarina olanak tanir.

Zemin disleri, dislerin kesici kenarindaki kirilmayi en aza indirir ve takim émrina
uzatir. Hassas kesme kanali, optimum yulzey kalitesi saglar ve yeniden islemenin
ek maliyetlerinden tasarruf saglar.

Bimetal

Urtin Ozellikleri

‘ M42

Uygulama Alanlari
. 000
000
MALZEME GRUBU n

Uriin Avantajlari

N
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Bimetal

Urtin Ozellikleri

‘ M51

Uygulama Alanlari

Uriin grubu 465 ‘ .

27x0,90 1"x 0,035 MALZEME GRUBU
34x1,10 11/4" x 0,042

41x1,30 11/2" x 0,050 Ur() i
x1, x 0, Urdn Avantajlari

mm 7

islenmesi zor malzemelerin yani sira yliksek isiya dayanikl 6zel alasimlarin kesilmesi icin son

derece dayanikl kaliteli serit testere bicagi.

Toz metalurjik HSS'den Uretilen 6zel i1siya dayanikh dis uglari, geleneksel M42 serit
testere bicaklarina gore takim émrunde avantaj saglar.



Bimetal

Urtin Ozellikleri

‘ M51

Uygulama Alanlari

27x0,90 1"x 0,035 L] MALZEME GRUBU

Uriin grubu 466

34x1,10 11/4" x 0,042

41x1,30 11/2"x 0,050 Ur() i
x1, x0, Urdn Avantajlari

54x1,60 2"x 0,062

67x1,60 25/8"x 0,062

Bm 7

80x1,60 31/8"x 0,062

Kesilmesi zor malzemelerin yani sira yiiksek isiya dayanikli 6zel alagimlarin kesilmesi igin son

derece dayanikli, yiiksek performansli serit testere bigagi.

Toz metalurjik HSS'in 6zel 1siya dayanikli dis uclari, geleneksel M42 serit testere
bicaklarina gore takim émrtinde avantaj saglar.

Urtin Ozellikleri

‘ M51

Uygulama Alanlari

41x1,30 11/2"x 0,050 u MALZEME GRUBU

Uriin grubu 467

54x1,60 2"x 0,062

67x1,60 25/8"x 0,062 Urain Avantajlan

R~

80x1,60 31/8"x 0,062

Kesilmesi zor malzemelerin yani sira ylksek isiya dayanikli 6zel alasimlarin kesilmesi
icin son derece gerilimli yiksek performansli serit testere bigagi. Optimum talas

dagihmi, iyi calisma dizgunluguyle kesme calismasi olmadan ¢ok yiksek metal

ctkarma oranlari saglar.

Zemin disleri, dislerin kesici kenarindaki kirilmayi en aza indirir ve takim 6mrunu uzatir.
Hassas kesme kanali, optimum yuzey kalitesi saglar ve yeniden islemenin ek

maliyetlerinden tasarruf saglar.

/
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Karbur

Urtin Ozellikleri

¢ _
A4 1
Uygulama Alanlari

Uriin grubu 471 g .

20x0,90 3/4" x 0,035 MALZEME GRUBU
27x0,90 1"x 0,035

34x1,10 11/4" x 0,042 Ur() i
x1, x 0, Urdn Avantajlari

Karbur uclu set kaliteli serit testere bicagi, kesilmesi zor malzemeler, zimparalanmis dékiimler ve
mineral malzemeleri kesmek icin evrensel kullanim icindir. Ayrica karbur kullanimi igin

tasarlanmamis makinelerde de kullanilir.

Belirlenen UglU talas geometrisi sayesinde, tim is parcasi boyutlarinda yluksek kesme
performansini ve uzun takim dmrinu guvenilir bir sekilde garantilemek icin gerekli esnekligi

sunar.

Urtin Ozellikleri

Uygulama Alanlari

34x1,10 11/4" x 0,042 MALZEME GRUBU

Uriin grubu 478

41x1,30 11/2"x 0,050

>4x1,30 2"x 0,050 Uriin Avantajlar

54x1,60 2"x 0,062

67x1,60 25/8"x 0,062 u u
' ' {7\ itttﬁ
| | /

80x1,60 31/8"x 0,062

Ozellikle islenmesi zor ve daginik malzeme gerilimine sahip alasimli celiklerin islenmesinde

Ozel kullanima uygun karbur uglu kaliteli serit testere bicagi.

Zemin ve ayarh ¢ok talasli geometrisi, tim is parcasi boyutlarinda ¢ok yiksek kesme
performansi ve uzun takim émrini gvenilir bir sekilde garanti etmek icin gerekli

esnekligi ve optimum talas dagitimini sunar.
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Karbur

Urtin Ozellikleri

‘i i‘ CT
Uygulama Alanlari

20x0,90 3/4"x 0,035 MALZEME GRUBU n

Uriin grubu 473

27x0,90 1"x 0,035

34x1,10 11/4" x 0,042 Uri) i
x1, x0, Urdn Avantajlari

41x1,30 11/2" x 0,050

54x1,60 2"x 0,062 |
7
|

67x1,60 25/8"x 0,062

/
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©

Orta ve zor kesilebilen malzemelerin kesilmesi icin evrensel kullanima uygun karbur uglu

kaliteli serit testere bigagi.

Bilenmis ¢l talas geometrisi sayesinde tlim is parcasi boyutlarinda ylksek kesme performansini

guvenilir bir sekilde garanti eder ve takim 6mrind uzatir.

Urtin Ozellikleri

CT

Uriin grubu 475

27x0,90 1"x 0,035 MALZEME GRUBU a
34x1,10 11/4" x 0,042
41x1,30 11/2"x 0,050 S .

Urdn Avantajlari
54x1,30 2" x 0,050

54x1,60 2"x 0,062 u | |
' ' 7\ * ek x
. . . A

67x1,60 25/8"x 0,062

/
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80x1,60 31/8"x 0,062

Individual®
Orta ve zor kesilebilen malzemelerin kesilmesi icin evrensel kullanima uygun karbdir uclu ze:_"rmance
utting.

kaliteli serit testere bicagi.

Ozel olarak taslanmis cok talash geometri, tiim is parcasi boyutlarinda givenilir, )
surekli yuksek kesme performansi ve uzun takim 6mru ile optimum talas vy
~—

dagihmini garanti eder.




Karbur

Urtin Ozellikleri

Uygulama Alanlari

27x0,90 1" x 0,035 n ALUMINYUM

Uriin grubu 477

34x1,10 11/4" x 0,042

41x1,30 11/2"x0,050 Uriin Avantajlar

54x1,30 2" x 0,050

54x1,60 2"x 0,062 /\
7

80x1,60 31/8"x 0,062

/
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Aliminyum ve demir disi malzemelerin kesilmesinde evrensel kullanima uygun karbur uglu

kaliteli serit testere bigagi.

Ozel olarak taslanmis coklu talas geometrisi, tiim is parcasi boyutlarinda

guvenilir, surekli yliksek kesme performansi ve uzun hizmet émri ile optimum
talas dagilimini garanti eder.

Urtin Ozellikleri

Uygulama Alanlari

Uriin grubu 476 ‘ .

27x0,90 1"x 0,035 MALZEME GRUBU E
34x1,10 11/4" x 0,042
41x1,30 11/2"x 0,050 Uran Avantajlarl
54x1,30 2" x 0,050

54x1,60 2"x 0,062 /7\ =I I._

/

((((
((@
©

Ozellikle islenmesi zor ve alasimli eliklerin islenmesinde 6zel kullanima uygun karbir
uclu kaliteli serit testere bigcagi.

Taslanmis ok talasli geometri, optimum talas dagihmini mimkun kilarak ¢ok
yuksek kesme performansi saglar ve 6zellikle ytksek sertlik derecelerine
uygundur.




Karbur

Urtin Ozellikleri

e V'
A 1

Uygulama Alanlari

Uriin grubu 479 @ . ‘
MALZEME GRUBU n

Uriin Avantajlari

27x0,90 1"x 0,035

34x1,10 11/4" x 0,042

41x1,30 11/2"x 0,050

Ozellikle sertlestirilmis ve temperlenmis yiizeylere sahip malzemeleri kesmek icin

negatif egimli karbir uglu zeminli serit testere bicagi

Negatif egim acil 6zel taslanmis coklu talas geometrisi, tim is parcasi
boyutlarinda optimum talas dagilimini, 6nemli 6lgiide artirilmis kesme
performansini ve daha uzun hizmet 6mrini garanti eder.

Urtin Ozellikleri

Uygulama Alanlari

Uriin grubu 480 E

20x0,80 3/4"x 0,032

I

25x0,90 1"x 0,035

32x1,10 11/4" x 0,042

Uriin Avantajlari
Standart disli serit testere bicaklariyla etkili bir sekilde kesilemeyen asindirici
malzemeleri ve kompozitleri kesmek icin karbur gritli serit testere bicagi.

Surekli veya aralikh olarak karbur parcaciklariyla kaplanmis.



Dogru Dis Araligini Se¢gmek

Dis Arahgi icin Oneri|Kati Malzeme

12/16
10/14

Degisken Dis Aralig

0,75/1,25

0,7/0,9

W - Genislik

D-Gap

T - Kalinhk

—w— —o

Dogru Dis Araligi
* Optimum kesme sonuglari icin dogru dis araliginin secilmesi 6nemlidir.
* Dig araligi, serit testere bicaginin malzemeye temas eden uzunlugundan kaynaklanir.

+ Dis araligi ok kugukse, (dUzensiz) kesim meydana gelebilir. Talaslar kesme uzunlugunu tikayabilir ve serit testere bicagini kesme hattindan

¢tkmaya zorlayabilir.

+ Dig araligi cok buyuk olursa, tek tek dislere etki eden kesme basinci cok yuksek olacagindan disler kirilabilir.

20 * Optimum sonucu elde etmek icin en az 3 disin devreye alinmasi 6nerilir.



Dis Arahig icin Oneri|Borular ve Profiller

2 18 18 18 18 12/16 10/14 10/14 10/14 8/11 8/11 8/11 8/11
4 12/16 12/16 10/14 8/11 6/9 6/9 6/9 6/9 5/7 5/7 5/7 5/7
6 12/16 8/ 11 8/11 6/9 5/7 5/7 5/7 5/7 4/6 4/6 4/6 4/6
8 12/16 6/9 6/9 5/7 5/7 5/7 4/6 4/6 4/6 4/6 4/6 4/6
10 12/16 5/7 5/7 4/6 4/6 4/6 4/6 4/6 3/4 3/4 3/4 3/4
15 5/7 4/6 4/6 4/6 4/6 3/4 3/4 3/4 3/4 3/4 3/4
25 4/6 4/6 3/4 3/4 3/4 3/4 2/3 2/3 2/3 2/3
35 3/4 3/4 3/4 3/4 2/3 2/3 2/3 2/3 2/3 2/3
50 2/3 2/3 2/3 2/3 2/3 2/3 2/3 2/3
65 2/3 2/3 1,4/2 1,472 1,4/2 1,4/2 1,4/2
75 273 1,412 1,472 1,4/2 1,472 1,4/2
100 2/3 1,4/2 1,4/2 1,4/2 0,75/1,25
130 1,472 1,4/2 1,472 0,75/1,25
150 1,4/2 1,4/2 0,75/1,25
200 0,75/1,25
250 0,75/1,25

Eder yan yana ayrilacak iki veya daha fazla tuplnuiz varsa, o zaman cift cidar kalinligini dikkate alarak tabloya bakin.

Dogru dis araliginin segilmesinde etkili olan faktorler:
* Boru ve profil testereleri demetler halinde

* Tek kesimde boru ve profil testereleri
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Genel Tavsiye

Duzenli olarak kontrol edin:
* talas fircasinin islevi
* fonksiyon + sogutma sivisinin konsantrasyonu
* bant testere kilavuzunun asinmasi + paralelligi
* bicak gerginligi

bicak hizi

Sogutma sivisi talaslari kesilen parcadan yaglar, sogutur ve disari tasir.
Onemli olan:

* amaclanan islem icin énerilen bir kesme sivisi kullanin

* onerilen kesme sivisi konsantrasyonunu kullanin

* sogutma sivisinin dogru basingta uygulandigini kontrol edin

Onemli olan:
® s parcasinin guvenli bir sekilde sabitlendiginden ve titresmediginden veya dénmediginden emin olun
* hasarli, bukilmus veya ciddi sekilde deforme olmus is parcalarini kullanmayin

* serit testerenin kilavuzu is parcasina ne kadar yakinsa, kesim o kadar hassas olur

Onemli olan:
stat-up tavsiyelerimizi takip edin

En iyi hizmet 6mrini elde etmek icin 6nerilen kesme parametrelerini kullanin

cok ince ve tozlu talaslar yetersiz kesme basincini gosterir
kaln, oldukga sikistirilmis ve mavi mat talaslar testere bandinin asiri zorlandigini gésterir

gevsekce yuvarlanmis talaslar iyi kesme kosullarinin bir isaretidir

Renkli (altindan maviye) talaglarda optimum kesme performansi
ince talaslar yetersiz kesme basincini gésterir. Dislerin erken asinmasina ve yiiksek

seslere neden olur. Kesme basincini ve ilerleme oranlarini artirin.




WESPA

Yuksek performans icin V6bn derece kiiciik kenar yarigaplarina sahip

gereken keskin kesme kenarlariNbigaklardir.

* Eniyi bigak dmrini elde etmek  bicagin tavsiye edildigini dustintyoruz

icin "alistinimahdir".

* Kesilecek is parcasina isleme hizi (m/dak) ve besleme
gore uygun kesme hizinitMmalzemesi ve boyutlari
(mm/dak) belirleyin.

* Kesimlerde sadece belirlenenin Asiri o-catlaklara zarar veren
yaklasik %50'sini calistirmak  kirilma sirasinda yeni testere
dnemlidir. Bu, mikro ¢ip bicagini ned beslemede
kalinhgina gére keskin bigak  derecelendirin

disleri elde etmek icin yapilir.

* Bazen yeni testere bicagi titresimlere veya titresimlere
salinim sesleri cikarir. EGer egilimlidir, azaltabilirsiniz

bu h kesme hizi.

* Kiguk is parcasinda kesme Mkesme sirasinda 300-500
malzemesi is par¢asina cm?lik bir alan kesilmelidir.
yerlestirilir. Buy(k is veboyutlar kesiliyor 15 dk.
parcasinda kesme islemi  vénceden belirlenen siireden
yavas yavas onerilir. Kesme v®&onra

degeri yavasca artirilir.

Uygun bigak gerginligi, dogru uzun émr elde etmek icin gereklidir ve
kesim demektir.

WESPA bicagini kullanarak bicak vegerginlik dlcerinizi serit testere
gerginligini uyguladiginizdan eminmakinenizle dlcebilirsiniz.

olun ve dogru seviyeye ayarlayin.

WESPA icin - serit testere bl ades bir bicak dneriyoruz
gerginligi 250-300 N/mm?2,

Dogru bicak tutucusunun yetersizV@esme bigaginin veya kesme deladesinin
kullanimindan kaynaklanan Bgerginligi, kesme bicaginin sabitlenmesiyle

kazima nedeniyle bigak kirllmasi  énlenebilir.
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